[bookmark: _GoBack]上海第二工业大学智能制造工厂《校园共享自行车用太阳能电池及其储能电池的设计与制造工艺》项目招标公告
1、 招标的目的要求
《校园共享自行车太阳能电池的设计与制造工艺》项目是我校自行车智能制造工厂实验室的一个组成部分。本项目的建设目标是设计出适用于校园共享自行车的太阳能电池板、充电电路、锂离子储能电池，通过电子锁的使用频率与耗电量等参数，提出太阳能电池板的电池性能参数，并设计电池片的串并联方式获得合适的太阳能电池模组；根据电池板的输出特性，开发合适的充电电路用太阳能电池板为锂离子电池充电，最终提供一套适用于校园共享自行车的太阳能电池板、充电电路和储能锂离子电池系统（提供实物样件和供货商信息）。

2、 项目建设的基本条件
本项目是在我校自行车智能制造工厂实验室建设的条件下展开的，自行车产品作为智能制造工厂生产线的载体，太阳能电池板、充电电路和储能电池是电子锁驱动系统组成的重要部分，项目建设必须以第三部分的技术要求为准。

3、 技术要求
1、太阳能电池板
规格与性能：
	项目
	规格

	成品尺寸
	≤ 300mm × 350mm

	封装要求
	磨砂PET层压，表面防胶粘处理，防水

	开路电压
	6 V 

	短路电流
	1.3A

	工作电压
	5 V

	工作电流
	1.2A

	标称功率
	≥6W

	转换效率
	18%

	使用和存放温度
	-10-60°C

	使用寿命
	≥5年



测试条件：
① 太阳辐射强度：1000W/m2；
② 温度：25°C；
③ 湿度：10-90%；
④ 大气质量：AM1.5
2、充电电路
具有适合所配太阳能电池板的最大功率追踪系统
	低功耗
   具有防电流倒流功能
3、储能电池
 ① 型号：
18650（高性能石墨烯锂离子电池）
② 规格：
	项目
	规格

	标称容量
	2.2Ah@0.5C放电

	最小容量
	2.2Ah@0.5C放电

	标称电压
	3.6 V 

	内阻
	≤60mΩ

	工作温度
	充电：0°C ~ 45°C
放电：-20°C ~55°C

	储存温度
	-10°C ~ 45°C

	循环（0.5C充放）
	800次  ≤80﹪

	储存湿度
	＜85﹪




③ 电池性能：
	序号
	项目
	标准
	测试方法

	1

	常温放电性能

	放电容量/标称容量×100％
A）0.2C5A ≥100％
B）0.5 C5A ≥98％
C）1 C5A ≥95％
D）2 C5A ≥85％
充放电曲线应平稳光滑
	在1标准大气压，环境温度25℃±5℃，相对湿度为45％～80％的条件下，电池1C标准充电后（以下若没有特别说明，均在此条件下放置，皆按此充电方式），搁置10min，分别以0.2 C5A、0.5 C5A、1 C5A、2 C5A进行放电至下限电压2.75V，循环三次，当有一次达到标准，即达到标准要求（下同）。

	2
	常温荷电保持
能力
	剩余容量≥标称容量*85％
恢复容量≥标称容量*90％
开路电压减小率≤3％
内阻增加率≤20％

	测量电池的初始状态和初始容量，电池标准充电后，开路放置30天，测量电池最终状态；以0.5 C5A放电至2.75V，测量电池的剩余容量； 1C/0.5C测量电池的恢复容量，可循环三次，当有一次达到标准，即达到标准要求。

	3
	循环寿命
	容量≥标称容量*70％

	测量电池的初始状态和初始容量，进行0.5C/0.5C循环，800次后测量电池的最终状态。

	4
	贮存性能
	0.2 C5A放电时间
贮存3个月的电池≥4.5h；
贮存6个月的电池≥4.25h；
贮存12个月的电池≥4h。
	测量电池的初始容量，电池充电至4.2±0.02V后，测量电池存储前的初始状态，分别室温贮存3个月、6个月、12个月后，测量电池的最终状态，然后以1C/0.2C循环3次记录电池的放电时间。




④ 标准测试环境
  除非特别说明，所有测试均在以下环境条件下进行：
[bookmark: OLE_LINK1]  温度：25±5℃ 
  湿度：65±20﹪RH
 
其他条款
1、 提供适用于校园共享自行车的太阳能电池板、充电电路和储能电池的设计文档、图纸（包含纸质文档和可编辑的电子文档）；提供供电系统各部件的组装工艺流程（包含纸质文档和可编辑的电子文档）；需配合和对接自行车的电力驱动系统设计。
2、 交货期不超过100天。

